EL NUEVO PROCEDIMIENTO TOPMAG

Principio del procedimiento:

El procedimiento TOPMAG pone en accion la técnica de soldadura MIG/IMAG
automatica bifil. Se divide en dos procedimientos:

-  El TOPMAG Twin: ver esquemadel principio
-  El TOPMAG Tandem: ver esquemadel principio

En e TOPMAG Twin, los 2 hilos electrodos estdn en e mismo potencia puesto que se
utilizan los mismo tubos de contacto, mientras que en e TOPMAG tandem, los 2 hilos
electrodos estédn aislados eléctricamente y tienen cada uno € tubo de contacto: los
pardmetros de soldadura pueden luego ser regulados independientemente con uno o con
otro.

Esto confiere pues d TOPMAG tandem una mayor flexibilidad con relacion a Twin.




Rendimientosy ventajas
Aumento de la productividad: con dos velocidades de soldadura elevadas (2 a 3
veces las velocidades convencionales del monofil) o con tasas de depdsitos
elevadas.
Calidad delas soldaduras. Excelente compacidad del metal fundido.
Ausencia de proyecciones..

Excelente mojado del cordon.

Flexibilidad (segln sus aplicaciones, estas instalaciones también se utilizan en
monofil).

Puesta en marcha simple.

- Preconizaciones de utilizacion:
- Tandem: todas aplicaciones.
- Twin: aplicaciones robdticas en acero a carbono

- Pegueiacadereria:

- extintores,
- pequefios recipientes a presion,

- tubos de escape

-  Medianacddereia:

- Estructuras metalicas,



- unidades de trabgjos publicos,
- armazon soldado mecanicamente

- Soldadura mecénica en generd

- PRSy armazén metdlico

- construccion del automovil y ferrocarril

Composicion del equipamiento:

2 generadores de atatecnologia STARMATIC R450 TOPMAG (2 X 450 A 4
100%) funcionando de manera independiente.

Un interfase permite pilotar e cicloy e procedimiento de soldadura

2 grupos motodevanadores de hilo conlleva cada uno 4 rodillos

conjunto de mando especia para la soldadura bifil

1 torcha monobloc (twin o tandem seguin sus aplicaciones).
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Ejemplo de maquina TOPMAG

- Tandem — Soldadura longitudinal y circular.

- Hilo sdlido, inoxidable o hilo tubular.

- Velocidad de soldadura:
- soldaduracircular: >3 m/min
- soldadura longitudinal: > 2 m/min



